g TERETT

EbiItHE. 2EEA B,

BET-XICL3EES
B RIEEREYHED o EE

ik £
(EH) EERMRAEMIEHR < /LF<T U 7L EEFT
MBS I —T FEFERS

20264 28 12H MEET UP CHUBU vol.78
JbkEFRA / R—2 3> (BEb - A1) / EEY 7 1 Map-NAGOYA




MRDER BT

EbicHkG. 2 EEA B,

SHEHBCREREL., NZ7)—-HDT B
EERTRELEATI EV/ v 7 | —S0BE - BT 0EEF

mallees 4 - -
W 2PN 2 A
nEI&*ﬁIﬂ
mERIEAEEBAT-DIC - - -

>CTRERE : S TRELSIX b (FHECKRH)

EJR MESHEZ DIBRRFAFE| BPRE

BET AL ST BET — K L TIUSY 2 ICIEALBOER
—RUCTHEEFRIIBLL - - -

F9ld, EERBZ2EET —RXEIITHETESH?

EUHRMREA EREHRSHER | 2



MRERA X —2

g H
~A7

e

BEETF—20EWVZEHERITIC K VY BBiEL. BEERTHIE

EUHRMREA EREHRSHER | 3




DI
>

ITIP
........
oy

m";‘:"'.
1

...

: m
2 6m
— 1E
R

-
é - .

ARm

4
At A

HEAN BEHEHES

k3R

E i



0.02

0.01F

-001+

nw=1:121
0.9s ; 0.778ms ; 400N ; 70p ; 607]

-0.02 ‘ ' ‘ ' -
0 0.2 04 0.6 0.8 1
EEEE (s)
nw =4 :121
0.9s ; 0.778ms ; 400N ; 70p ; 606]
0.02 \ . ‘ i .
001}
0
001+
-0.02 ‘ ' ‘ ' :
0 0.2 04 0.6 0.8 1
EESRE (s)

nw =2 :121
0.9s;0.778ms ; 400N ; 70p ; 615]

0.01F

1 -001¢

-0.02 ‘ ' ' ' ‘
0 02 04 0.6 0.8 1
EERE (s)
nw =5: 121
0.9s;0.778ms ; 400N ; 70p ; 0J
0.02 \ . . : ‘
001}
0
1 -001+
-0.02 ‘ ' ' ' ‘
0 02 04 0.6 0.8 1
EEEE (s)

KB E K FEHR B R« 20kHz

0.02

0.01

1 -001+

-0.02

0.02

0.01

-001+

-0.02

ERSHT

EL G 2E TR B,

nw =3:121
0.9s ; 0.778ms ; 400N ; 70p ; 605]

04 0.6 0.8 1

HEEEE (s)

nw =6: 121
0.95;0.778ms ; 400N ; 70p ; 0J

02

04 0.6 0.8 1

EESRE (s)

0.2

ERRAREAN EXRRTEESHRM 5



iRt Fi= DB i

ANIIRTZ A (mn) A EATFIRF53#% (NMF)

0.015 f ,
QF | ‘h — g\l 2N LY
‘ N
0.01 8 [lle— . ANJC ﬁIJIJHI
EIERET T .
. R BRIV (kxn)
E [ ]
5 - —a
0 .
§~‘ a 4 — &’ X H
5 3 i > 35|
T >
] — —— = l
bt 02” 64 0.6 | 0.8 1 o’ 0 02 04 06 08 1
N X 0 R 2 ) ] ; ﬁ i ‘/\\‘ ]I/ ka
[pfll”'](ﬂ) ”\ifll"l](i) _tJEE A ( )

HFET -2 DEVWEZBERT (R~ bOJ 7 L +NMF)IC X Y BEREL
REBDE W RERTFEIIEEE = AV TFFM. LEBR

A—2 Yy R, =Ny Xy FrzbEYxz 7, SvAT7RF— N7/ ER,

[ n n 1 . —
d(p.0)=d(q,p)=V{aT—p1} +azp2f +.+(an—pn =\ 2 (ai~pi) D(x.y)=2 =yl Dennum(P-a):=max(p=a]) D =(3 j—y[)’ B () =\(x-w"E " (x-n)
k=1 ! i=1




NMF#%E a2 I E L
(b) =/ 7 APREE — R OEFE Y BL O (c) w7 /B A RREE — e O B KMEIC L0 E

(a) IR — TV R HREE 3R D25

!

b ) Ui =94
RE¥IERER
(a) T T T T
N7 2
VD2 — sy o rpage®) P
KRR DO R X% ® oKX KEE‘DX
EMBEOIZAR R X NS HELR->TEY, BGHEICKKT S
| _'2 U |2 4 tlﬁ Eli lb 12 ll4 1!6 ll8 20
(b) T T T T T T T
— > PHID2, o, )]
7/\7/ E X S PA Y
ool & 44 WK KM XK MK X %#&EU\GC?I%
EEED Good!
Py
00Q: s
I Y
-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
(C) T T T T T T
2
N CEINTASY 10
DEEHRT WL
0 ZID 40 6|0 SIO 100 1 1IZU 1 4|10 1 t|30 1 §|§0
R0 FafE, Rz CEEL L 7-E

200

ERSHT

EbicHkG. 2 EEA B,

ERRAREAN EXRRTEESHRM



REHIEHE  o@EFHIC

—E#R- - - TRLH?

IR EIRIE (S B FE

I

L 7- VA A NENEY L S NT-FF 7

VI/IAZXDLEWERELRT—Zty b

VERIRTE, ERBRTEDEE L

o BLEIRIFTHRY MEZBEMLTON?

o BRI, ERFAME=
- " oE] |

Q) EEMELEICES?

+ REDEERBBNEZEE

ol D A BEE ?

T—Xty fOEEIZETEA. 2HIL

EUHREREA ELEHLAHRR | 8



RZATZHEL

« BUEIRE (74 Y) DIRE: /A X+FE T —XAITE
« % AEIES

+ /1 Xr=. BREE- - -

MRAERITE BKRE BN ERIETOT—2HUS

ERRAREAN EXRRTEESHRM 9



RZTZT/-FHRE2

ZE~_7MV (kxn)

3

NMF%%E @/ 8 T bl
| T A 5]
|- .
= RBREE®ERT
I
HIEAI ML (mxk)
- EZIRT PILOEBEREHLE TRRIR

AN

IRIERA R bR 7 LONMFIZIERAER#LICZ L L
FEREHETERINLS [FIE] & (8] »AS (E%RE Bl

JRAER
‘><10_4 l A ;

|

JA¥ ¥ (Hz)
Sf = o e i Oy 33 0 \O..

"
(E (N
it
I

| ‘l [

1

———me——
T —— s e

0 02 04 06 08 1
IRFfd(s)

BT (FE e BRE) =K

BBIREZ1G57-HICIFIEELWEDEWE L THIERK

ERRAREAN EXRRTEESHRM 10



913, BET XL O2RBHAERGEL L 2RLTC
2

(£ 2 23 TR T D7D I

@tﬁ#ﬁafﬁazﬁo‘,\f:%&w%%f“—a)) 2

« 72w IRy R RS, BRI - SRRt ES
e I[(IF. BET A VIREBICHM A DN B ERIBET

DREDHOHICRYBATWELEFSIHERELDEEZHFLEL £

y 4
C

sy

ERRAREAN EXRRTEESHRM 11



ERSHT

EbicHkG. 2 EEA B,

Ot
A

ERRAREAN EXRRTEESHRM 12



ERSHT

EL G 2E TR B,

B R FEIRRGEIEDFR—V 2RI L YT
c IRB) (BE+EH) (CLYEBREOMICKEEAIIE, Bt
e 7L v iakhwBRFERARIDBEELIESE

—

bl ?E.':l:'. L T_ﬁlﬁﬂﬂzd)?ﬁﬁﬂ

7> EIL

ERRAREAN EXRRTEESHRM 13



E%i&;§é0)1§u tﬁ(:%hﬁ%‘@g

DF) LA FE;
HEEE. AR

https://evort.ip/article/ultrasonic-metal-welding

EREMAREA ERRTEESHEMR 14


https://evort.jp/article/ultrasonic-metal-welding
https://evort.jp/article/ultrasonic-metal-welding
https://evort.jp/article/ultrasonic-metal-welding
https://evort.jp/article/ultrasonic-metal-welding
https://evort.jp/article/ultrasonic-metal-welding

	表紙
	スライド 1

	基本
	スライド 2: 研究の背景
	スライド 3: 研究実施イメージ
	スライド 4: 接合装置と接合試料（良品と不良品）
	スライド 5: 取得音響データの例
	スライド 6: 解析手法の概略
	スライド 7: 良否判定結果
	スライド 8: 良否判定出来たら強度予測に一直線・・・で良いか？
	スライド 9: 見えてきた課題１
	スライド 10: 見えてきた課題２
	スライド 11: まとめ
	スライド 12
	スライド 13: 超音波接合？
	スライド 14: 超音波接合の例


