
光沢表面の外観不良を検査できる新技術

「ホロ照明ユニット」

2023年 5月 11日
Meet up Chubu! (画像処理)

営業本部 装置営業課 中川 勝統



本日の内容

✓ マクシスエンジニアリング 会社事業概要

✓ 技術シーズと現場ニーズの融合、そしてスパイス

～ホロ照明ユニットの開発～

✓ 光沢表面の外観検査自動化の課題

✓ ホロ照明ユニット 概要

・外観検査自動機

・２種類の型式（スポット型とライン型）



マクシスエンジニアリング 会社概要

設 立 １９９６年 ９月 ２１日

代 表 代表取締役 水野敬三

本 社 名古屋市中区栄三丁目６番１号
栄三丁目ビルディング１０階

資本金 ７，０００万円

売上高 ７２億３,０００万円 （2023年3月期）

社員数 ４５０名 （2023年3月期）

事業内容
１．産業用メカトロ装置の開発及び設計、製作

２．自動車内外装部品の３次元設計や
設備設計等技術支援サービス

３．内外装プラスチック部品の金型設計及び製作

４．環境プラント・公害防止装置の設計及び施工

You tube に接続され、
会社紹介動画が流れます。

https://www.youtube.com/watch?v=EU_Fm_znbuU
https://www.youtube.com/watch?v=EU_Fm_znbuU


拠点・グループ会社

技術支援サービス
（技術部）

専用機設計製作
（装置部）

金型設計製作
（金型部）



装置事業部

ワンランク上の生産設備と

ロボットシステムの

トータルサプライヤ



画像処理技術（人工知能）

三次元計測技術

ホログラフィ技術

大学機関との共同研究

マクシスエンジニアリング
装置部

開発～設計～製作のトータルサプライヤ

長年のノウハウ

現場のお困りごと

“外観検査の自動化が難しい”

新開発製品
ホロ照明ユニット

シーズとニーズの融合

サポイン補助事業
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光沢表面の検査工程では、自動検査が困難
現在も熟練技術者による目視検査が主流

自動化への課題

・小面積のLED照明では撮影画像が不安定

・広い範囲に存在するμmオーダーの
微小な凹凸変化の検出が必要

光沢表面の外観検査に適した照明，及び検査方式の開発

出典：ASIA GATEWAY

さっき見えた
気がしたのに・・・

目視検査の課題

・検査員の確保や教育が困難

・検査員の人件費

・検査員の身体的負担

・検査基準の定量性の困難さ

・人や環境等による検査基準のばらつき

・データに残らない（トレサビの困難さ）

光沢表面の外観検査の課題

https://www.google.co.jp/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=0ahUKEwiH2LnnwL7TAhXCUbwKHRX3BdwQjRwIBw&url=http://2016cjf.com/product/%E6%97%A5%E6%9C%AC%E4%BA%A7%E4%B8%9A%E8%A7%82%E5%85%89%E8%A6%96%E5%AF%9F/&psig=AFQjCNE9wg_rbR7xAiTKgWciXDomFZsjgA&ust=1493171810101443&cad=rjt
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革新的照明「ホロ照明ユニット」
You tube に接続され、
ホロ照明ユニットの
紹介動画が流れます。

https://www.youtube.com/watch?v=vg3BhoMQu6M
https://www.youtube.com/watch?v=vg3BhoMQu6M


ホロ照明ユニットの不良検出事例



検査可能な部品群

・樹脂／金属／ファインセラミックス

・塗装部品（めっき／クリア）

・機能性部品（磁性体／シャフト）

・ガラス、フィルム類

得意なもの 不良種により可

・CFRP

・プライマ塗布材

・表面処理（ブラスト

／レーザー／プラズマ）

・

・

苦手なもの
・意匠性の高い部品

（エンブレム等）

・色検査

・ポスター印刷物検査

・高さ測定

・光沢の無い対象



ホロ照明 搭載型外観検査システム

マクシスエンジニアリングは、

ホロ照明ユニットの特性を知り尽くした

FA専用機・設備メーカーです。

お客様の製品や不良に最適な

外観検査自動機をご提案します。

・照明スキャン速度＝最大 1,000 mm/秒

・検査品の OK/NG 判定 出力

・不良欠陥部の位置と撮像画像を自動表示

・品種（３～５品種）の段替え機能

・撮像データの自動保存

➡検査データのトレーサビリティに。



ホロ照明 搭載型外観検査システム

・カラーカメラ＝100 fps
・スキャン速度＝MAX 1,000 mm/s
・画像処理＝10ms/枚



ホロ照明 ライン型広視野版



ホロ照明 ライン型広視野版

スキャン速度＝MAX 2,000 mm/s



ホロ照明 ライン型広視野版

撮影画像 トリミング 色相



ま と め

1. ホログラフィ技術を活用した外観検査用照明「ホロ照明ユニット」を、
産学官連携にて開発した。

2. 光沢表面の微細な凹凸不良を画像検出しやすくできる照明ユニット。
スポット型のほかに、大型部品にも対応できるライン型広視野版をラ
インナップ。

3. マクシスエンジニアリングは、ホロ照明ユニットの特性を知り尽くし
た FA 装置メーカー・ロボットシステムインテグレータ。各機能を備
えた外観検査自動機をシステムアップ可能。

4. 製造業での製品外観を目視検査する課題やお困りごとを解決する
お手伝いをしていきたい。



ご清聴ありがとうございます。

引き続きのご愛顧を宜しくお願い申し上げます。

ご質問やご相談等ございましたら、お気軽にお申しつけ下さい。

(株)マクシスエンジニアリング 中川 勝統

TEL： 052-503-2886    (名古屋工場)

Mail： k-nakagawa@maxis-inc.com

mailto:k-nakagawa@maxis-inc.com
https://maxis-inc.com/lp/holo/

